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RESUMEN (M£x. 150 palabras) 

BANDEJA PARA EL TRANS PORTE DE PRODUCTOS 

La bandeja comprende un fondo (1) de la bandeja; un par de testeros (2); un par de 
laterales (3); una columna de seccion poligonal (4) en cada una de sus esquinas; y dos 
solapas superiores (6) , extendiendose cada una de las mismas horizontalmente desde uno de 
los testeros (2) hacia el interior de la bandeja; comprendiendo la bandeja tambien lineas 
de plegado inclinadas (7) que permiten el plegado de los testeros (2) y de los laterales 
(3) sobre el fondo (1) de la bandeja; y se caracteriza por el hecho de que dichas lineas de 
plegado inclinadas (7) estan situadas^ en los testeros (2) y en dichas solapas superiores 
(6). 

La bandeja es muy resistente y, al mismo tiempo, puede transportarse subs tancialmente 
plana, ocupando un espacio reducido. 
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© RESUMEN 

BANDEJA PARA EL TRANSPORTS DE PRODUCTOS 

La bandeja comprende un fondo (1) de la bandeja; un par de testeros (2) ; un par de 
laterales (3) ; una columna de seccion poligonal (4) en cada una de sus esquinas ; y 
dos solapas superiores (6) , extendiendose cada una de las mismas horizontalmente 
desde uno de los testeros (2) hacia el interior de la bandeja; comprendiendo la 
bandeja tambien lineas de plegado inclinadas <7) que permiten el plegado de los 
testeros (2) y de los laterales (3) sobre el fondo (1) de la bandeja; y se 
caracteriza por el hecho de que dichas lineas de plegado inclinadas (7) estan 
situadas en los testeros (2) y en dichas solapas superiores (6) . 

La bandeja es muy resistente y, al mismo tiempo, puede transportarse subs tancialmente 
plana, ocupando un espacio reducido . 
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BANDEJA PARA EL TRANSPORTE DE PRODUCTOS 



La presente invencion se refiere a una bandeja 

para el transporte de productos, de una gran resistencia y 

5 que puede transportarse con una configuracion 
substancialmente plana . 



ANTECEDENTES DE LA INVENCION 



10 Las bandejas de carton para el transporte de 

productos, como por ejemplos frutas, estan formadas a 
partir de una lamina provista de una serie de lineas de 
plegado, que definen el fondo de la bandeja, los testeros y 
los laterales. 

15 Una caracteristica importante de estas bandejas 

es que han de tener una gran resistencia para soportar el 
transporte y conseguir una gran capacidad. Para ello, 
algunas de las bandejas conocidas actualmente comprende una 
solapa superior sobre cada testero, que se extiende 

20 horizontalmente hacia el interior de la bandeja. 

Un inconveniente que presentan algunas de las 
bandejas conocidas actualmente es su incapacidad de 
plegarse una vez montadas, lo cual implica tener que 
montarlas en el momento de su utilizacion, o bien, tener 

25 que transportarlas en su posicion erguida de montaje 
vacias, lo cual es un grave inconveniente, ya que ocupan 
mucho espacio . 

Para solucionar estos inconvenientes se han 
ideado diferentes bandejas para el transporte de productos, 

30 como por ejemplo la descrita en la solicitud de modelo de 
utilidad espanol U9403323. En este documento se describe 
una bandeja provista de dichas solapas superiores en los 
testeros y que comprende en sus laterales unas lineas de 
plegado inclinadas que permiten el plegado de la bandeja, 

35 adoptando una configuracion substancialmente plana. Gracias 
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a esta conf iguracion substancialmente plana, la bandeja se 
puede transportar vacia ocupando un espacio muy reducido. 

Sin embargo, la bandeja descrita en este modelo 
de utilidad presenta el inconveniente de que su resistencia 
5 no es la adecuada. Gracias a la presencia de las solapas 
superiores, los testeros si que tienen una gran 
resistencia, pero la presencia de las lineas de plegado 
inclinadas en los laterales debilita su resistencia. 

10 DESCR1PC1QN DE LA INVENCION 

Con la bandeja para el transporte de productos 
de la invencion se consiguen resolver los inconvenientes 
citados, presentando otras ventajas que se describiran. 
15 La bandeja para el transporte de productos de la 

presente invencion esta formada a partir de una lamina 
provista de una serie de lineas de plegado que definen: 

- un fondo de la bandeja; 

- un par de testeros; 
20 - un par de laterales; 

- una columna de seccion poligonal en cada una 
de sus esquinas; y 

dos solapas superiores, extendiendose cada 
una de las mismas horizontalmente desde uno de los 
25 testeros hacia el interior de la bandeja; 

comprendiendo la bandeja tambien lineas de 
plegado inclinadas que permiten el plegado de los testeros 
y de los laterales sobre el fondo de la bandeja; 

y se caracteriza por el hecho de que dichas 
30 lineas de plegado inclinadas estan situadas en los 
testeros y en dichas solapas superiores. 

Gracias a esta caracteristica , la bandeja de la 
presente invencion es muy resistente y, al mismo tiempo, 
puede transportarse substancialmente plana, ocupando un 
35 espacio reducido. 



Ventajosamente, cada testero y solapa superior 
comprende dos lineas de plegado inclinadas, que se 
extienden desde las esquinas inferiores del testero hacia 
substancialmente el centro de la parte superior del mismo. 

Para que la bandeja tenga aun mas resistencia, 
cada solapa superior comprende un par de solapas laterales 
que estan fijadas sobre la parte externa de los laterales, 
impidiendo que el lateral se desprenda en el caso de que 
se somete a un sobreesf uer zo de traccion. Ademas, permite 
que haya un espesor interno reducido entre las columnas y 
los laterales, que facilita el plegado de la bandeja para 
su transporte. 

Pref erentemente, cada solapa superior comprende 
un par de lineas de plegado adicionales, que se extienden 
desde las esquinas en contacto con los testeros hacia el 
interior de la bandeja, en su posicion de montaje. 

Si se desea reforzar aun mas la bandeja de la 
presente invencion, cada columna puede presentar asociado 
un orificio en las solapas superiores para la introduccion 
de un elemento de refuerzo en dichas columnas. 

Si se desea, cada orificio puede comprender una 
lengueta articulada, que queda alojada en el interior de 
la columna al introducir dicho elemento de refuerzo. 
Gracias a esta lengueta, el lado interno del orificio al 
cual esta articulada la lengueta es mucho mas resistente. 

Segun una realizacion preferida, dichas columnas 
son de seccion triangular, comprendiendo la cara definida 
por la hipotenusa de dicho triangulo una linea de plegado 
vertical . 

Segun dos reali zaciones alternati vas , dicho 
elemento de refuerzo es una placa o un prisma de seccion 
triangular formado a partir de un elemento laminar. 

Para que los laterales tengan tambien la 
resistencia adecuada, dichos laterales tienen doble 
espesor . 
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BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS 

Para mejor comprension de cuanto se ha expuesto 
5 se acompanan unos dibujos en los que, esquematicamente y 
tan solo a titulo de ejemplo no limitativo, se representa 
un caso practico de realizacion. 

La figura 1 es una vista en planta de una cuarta 
parte de la lamina que forma la bandeja de presente 
10 invencion en su posicion desplegada; 

La figura 2 es una vista en perspectiva de una 
de las esquinas de la bandeja de la presente invencion 
durante su montaje; 

La figura 3 es una en perspectiva de una de las 
15 esquinas de la bandeja de la presente invencion en su 
posicion erguida de utilizacion; 

La figura 4 es una vista en perspectiva de una 
esquina de la bandeja de la presente invencion, que 
comprende un elemento de refuerzo en las columnas de la 
20 misma, segun una primera realizacion; 

La figura 5 es una vista en perspectiva de una 
esquina de la bandeja de la presente invencion, segun una 
segunda realizacion, estando provisto el orificio de una 
lengueta articulada; 
25 La figura 6 es una vista en perspectiva de una 

esquina de la bandeja de la presente invencion, que 
comprende un elemento de refuerzo en las columnas de la 
misma, segun dicha segunda realizacion; y 

La figura 7 es una vista en planta de una de las 
30 mitades de la bandeja de la presente invencion en su 
posicion de transporte substancialmente plana. 

DESCRIPCION DE UNA REALIZACION PREFERIDA 

35 Tal como se puede apreciar en la figura 1, la 



bandeja de la presente invencion esta formada a partir de 
una lamina, pref erentemente de carton, que comprende una 
pluralidad de lineas de plegado que, una vez montada la 
bandeja, define un fondo 1, un par de laterales 2, un par 
de testeros 3, una columna de seccion triangular 4 en cada 
esquina de la bandeja, y una solapa superior 6 en cada 
testero, extendiendose dicha solapa superior 6 
horizontalmente hacia el interior de la bandeja. 

Ademas, segiin la realizacion presentada, la 
bandeja representada tambien comprende una solapa lateral 8 
a cada lado de las solapas superiores 6 y unos orificios 10 
situados en la solapas superiores 6 en correspondencia con 
las columnas 4. Segun la realizacion representada, la 
anchura de las solapas laterales 8 es substancialmente 
mayor que la anchura de las solapas superiores 6. Estos 
orificios 10, tal como se describira posteriormente con 
detalle, se utiliza para introducir unos elementos de 
refuerzo 11, 12 en las columnas 4. 

La cara de las columnas definida por la 
hipotenusa de dicho triangulo comprende una linea de 
plegado vertical 5, que permite el plegado de la bandeja 
una vez montada, junto con las lineas de plegado que se 
describen a continuacion. En el caso de que la seccion de 
las columnas 4 no sea triangular, es necesario que haya una 
linea de plegado vertical para poder realizar el plegado de 
la bandeja. 

Los testeros 2 tambien comprenden unas lineas de 
plegado 7, 9 inclinadas para permitir el plegado de la 
bandeja una vez montada. La bandeja ya montada y plegada 
tiene una conf iguracion substancialmente plana 
(representada en la figura 6) ideal para su transporte 
cuando esta vacia, ocupando un espacio muy reducido. 

A partir de la lamina desplegada mostrada en la 
figura 1, en primer lugar se forman las columnas 4, 
encolandose una de sus caras sobre los testeros 2. 



Seguidamente, los laterales 3, que tiene un doble espesor, 
se encolan sobre dichas columnas 4, y las solapas 
superiores 6 se pliegan hacia los testeros, adoptando su 
posicion horizontal definitiva. Finalmente, las solapas 
laterales 8 se encolan sobre la parte externa de los 
laterales 3. 

En el caso de la realizacion representada, la 
columna 4 se forma sobre los testeros 2. Sin embargo, si se 
deseara, es evidente que las columnas 4 tambien se podrian 
formar sobre los laterales 3. 

Una vez montada, la bandeja presenta la 
conf iguracion representada en la figura 3. Para aumentar la 
resistencia de la bandeja de la presente invencion, se 
puede introducir en cada columna 4 un elemento de refuerzo 
11 a traves del orificio 10. En la figura 4 se ha 
representado un elemento de refuerzo en forma de placa 11 
y, en este caso, el orificio 10 tiene forma de ranura . 

Alternativamente, y tal como se representa en la 
figura 5, el elemento de refuerzo 12 puede tener una 
conf iguracion de prisma de seccion rectangular, que se 
introduce en la columna 4 a traves de un orificio de 
seccion triangular 10. En este caso, dicho prisma 
triangular esta formado a partir de un elemento laminar, 
que puede transportarse en posicion desplegada, ocupando 
tambien un espacio muy reducido. 

Debe indicarse que no es imprescindible la 
colocacion de elementos de refuerzo 11, 12 en las columnas 
4, ya que la bandeja de la presente invencion ya presenta 
una resistencia muy elevada incluso sin la presencia de 
dichos elementos de refuerzo 11, 12. Resulta evidente que 
si la bandeja esta pensada para utilizarse sin los 
elementos de refuerzo 11, 12, no es necesaria la presencia 
de los orificios 10 en 'correspondencia con las columnas. 

Tal como puede apreciarse en la figura 5, el 
orificio 10 puede comprender una lengueta articulada 13, 
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que queda alojada en el interior de la columna 4 cuando se 
coloca el elemento de refuerzo 12. Aunque no es 
imprescindible, la presencia de la lengueta 13 esta pensada 
cuando el orificio 10 es de seccion triangular. 
5 Tal como se ha indicado anteriormente, la 

bandeja de la presente invencion puede adquirir una 
conf iguracion montada y plegada, tal como puede apreciarse 
en la figura 6. Para ello, cada testero 2 y su 
correspondiente solapa superior 6 comprenden dos lineas de 
0 plegado inclinadas 7 que se extienden desde cada esquina 
inferior del testero 2 hacia substancialmente el centro 
superior de la solapa superior 6, tal como puede apreciarse 
en las figuras. Ademas, cada solapa superior 6 tambien 
comprende un par de lineas de plegado inclinadas 
5 adicionales 9 que se extienden desde las esquinas en 
contacto con los testeros 2 hacia el interior de la 
bandeja, en la posicion de montaje de la misma. 

La presencia de estas lineas de plegado 7, 9 y 
de las lineas de plegado verticales 5 de las columnas 4 
0 permite que los testeros 2 y los laterales 3 puedan 
plegarse sobre el fondo 1, adquiriendo la bandeja una 
conf iguracion substancialmente plana . 

De esta manera, la bandeja de la presente 
invencion puede transportarse ocupando un espacio muy 
5 reducido, pudiendose colocar en su posicion de utilizacion 
simplemente desplegando los testeros 2 y los laterales 3 y, 
si se desea, colocando los elementos de refuerzo 11, 12 en 
los orificios 10 correspondientes . 

A pesar de que se ha hecho referenda a una 
30 realizacion concreta de la invencion, es evidente para un 
experto en la materia que la bandeja para el transporte de 
productos descrita es susceptible de numerosas variaciones 
y modif icaciones, y que todos los detalles mencionados 
pueden ser substituidos por otros tecnicamente 
35 equivalentes, sin apartarse del ambito de proteccion 
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definido por las reivindicaciones adjuntas. 



• • • 
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REIVINDICACIONES 

1. Bandeja para el transporte de productos, 
formada a partir de una lamina provista de una serie de 
5 lineas de plegado que definen: 

- un fondo (1) de la bandeja; 

- un par de testeros (2); 

- un par de laterales (3); 

- una columna de seccion poligonal (4) en cada 
10 una de sus esquinas; y 

- dos solapas superiores (6), extendiendose cada 
una de las mismas horizontalmente desde uno de los 

testeros (2) hacia el interior de la bandeja; 

comprendiendo la bandeja tambien lineas de 
15 plegado inclinadas (7) que permiten el plegado de los 
testeros (2) y de los laterales (3) sobre el fondo (1) de 
la bandeja; 

caracterizada por el hecho de que dichas lineas 
de plegado inclinadas (7) estan situadas en los testeros 
20 (2) y en dichas solapas superiores (6). 

2. Bandeja segun la reivindicacion 1, 
caracterizada por el hecho de que cada testero (2) y 
solapa superior (6) comprende dos lineas de plegado 
inclinadas (7), que se extienden desde las esquinas 

25 inferiores del testero (2) hacia substancialmente el 
centro de la parte superior del mismo. 

3. Bandeja segun la reivindicacion 16 2, 
caracterizada por el hecho de que cada solapa superior (6) 
comprende un par de solapas laterales (8) que estan 

30 fijadas sobre la parte externa de los laterales (3) . 

4. Bandeja segun cualquiera de las 
reivindicaciones anteriores, caracterizada por el hecho de 
que cada solapa superior comprende un par de lineas de 
plegado adicionales (9), que se extienden desde las 

35 esquinas en contacto con los testeros (2) hacia el 



interior de la bandeja, en su posicion de montaje. 

5. Bandeja segun la reivindicacion 1, 
caracterizada por el hecho de que cada columna (4) 
presenta asociado un orificio (10) en las solapas 
superiores (6) para la introduction de un elemento de 
refuerzo (11, 12) en dichas columnas (4). 

6. Bandeja segun la reivindicacion 5, 
caracterizada por el hecho de que cada orificio (10) 
comprende una lengueta articulada (13), que queda alojada 
en el interior de la columna (4) al introducir dicho 
elemento de refuerzo (12) . 

7. Bandeja segun la reivindicacion 5, 
caracterizada por el hecho de que dicho elemento de 
refuerzo (11) es una placa. 

8. Bandeja segun la reivindicacion 1, 
caracterizada por el hecho de que dichas columnas (4) son 
de seccion triangular, comprendiendo la cara definida por 
la hipotenusa de dicho triangulo una linea de plegado 

vertical (5) . 

9. Bandeja segun las reivindicaciones 5 y 8, 
caracterizada por el hecho de que dicho elemento de 
refuerzo (12) es un prisma de seccion triangular formado a 
partir de un elemento laminar. 

10. Bandeja segun la reivindicacion 1, 
caracterizada por el hecho de que dichos laterales (3) 
tienen doble espesor. 



